MES与氦检交互流程

员工扫码，扫码成功，PLC发出扫码成功信号，并把码存储到PLC中；

MES软件监控到扫码成功信号，MES软件获取PLC中的二维码内容，并查询工件质量，质量OK，MES软件给PLC发送允许运行点位为true，反之不允许设备运行；
设备开始检测，检测结束给出结束信号，MES软件读取检测参数并上传MES服务器
A工位交互点位：

M205   扫码成功信号

M206.   MES允许信号

M207   检测开始信号

M208   检测结束信号

DB     本底

DB200    泄露

D5000  工件码

B工位交互点位：

M215   扫码成功信号

M216   MES允许信号

M217   检测开始信号

M218   检测结束信号

DB      本底

D210    泄露

D6000  工件码

